Unidad Nº 1  Práctica 


Terminología utilizada en el tratamiento termohúmedo

 Para denominar las diferentes operaciones del tratamiento termohúmedo, existe una terminología especial reflejada en la siguiente tabla:
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Planchar

Eliminar las arrugas en las 

telas y piezas de la prenda

Planchar las piezas antes 

de coserlas, planchar la 

prenda en el maniqui de 

aire-vapor

Abrir y planchar hacia 

dos lados

Abrir y planchar las costuras 

de hombros y otras.

Abrir los sobre espesores de 

la costura o los pliegues en 

dos partes para fijarlos en 

esa posición.

Planchar hacia un 

lado

Virar los sobre espesores de 

las costuras hacia un lado y 

fijarlos en esa posición.

Planchar hacia un lado 

las costuras laterales del 

hombro y otras.

Asentar

Disminuir el grosor de las 

costuras, dobleces o bordes 

de la pieza.

Asentar los bordes, el 

cuello y el bajo de la 

prenda.

Prensar

Prensar el tejido para darle la 

forma requerida, eliminar las 

arrugas y flojedades del tejido.

Prensar los bordes y 

entretela de los frentes, el 

arrugado de las vistas, la 

flojedad del tejido en los 

extremos de las pinzas.



[image: image2.wmf]TERMINOLOGÍACONTENIDO DEL TRABAJOUTILIZACIÓN PRÁCTICA

Estirar 

Alargar el borde o alguna 

parte de la pieza.

Estirar el cuello inferior 

por la base y los bordes, 

mitades superiores de las 

mangas por los cortes 

frontales, costura media 

de los pantalones y otras.

Vaporizar  *

1

Eliminar el brillo y dar a la 

tela una superficie pareja y 

matizada.

Vaporizar los lugares  

brillosos 

de la prenda 

terminada.

Decatizar 

Compactar uniformemente 

las fibras de la tela en toda su 

superficie.

Humedecer y planchar 

la tela antes del corte.

Conformar *

2

Doblar los bordes de las 

piezas para garantizar su 

uniformidad, fijar la forma de 

algunas piezas, extender las 

líneas de contorno. 

Doblar los bordes de los 

bolsillos de plastrón, 

elaborar los bajos de las 

mangas y el cuello en 

aparatos, obtener plisados  

y engofrados, etcétera.


*1 Cuando el proceso termohúmedo se realiza a gran presión y altas temperaturas, puede surgir en algunas partes de la prenda un brillo indeseable, como resultado de la formación de superficies lisas de fibras  fuertemente comprimidas, las cuales se “ fijan” en el proceso de planchado de la prenda, es decir, se orientan en determinada dirección. La aparición de ese brillo en la ropa, depende de la temperatura y la presión y la estructura de las telas empleadas. El brillo se elimina bajo la acción de un chorro de vapor que produce un aparato especial de vaporización o por medio de la plancha y un paño previamente humedecido.


*2 La utilización del termino conformar se utiliza en los diferentes procesos en los cuales mediante la acción de hormas o  almohadillas , se le confiere una forma determinada a la pieza. Por ejemplo, 1-para dar origen a los sombreros se los coloca en el conformador el  paño de lana tomando mediante la acción del calor y presión la medida y  configuración de la cabeza; 2- Para dar origen a la forma del  pie en el calzado  también se lo conforma sobre la horma, con la ayuda de presión y calor; 3- en la corsetería las tazas se conforman en le tejido . 
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