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TECNICAS DE PRODUCCION II 

CATEDRA BERTAGNI - BARRETTO
JEFE DE CATEDRA BARRETTO
2003

CORSETERIA -  LENCERIA   003
Lineamientos para la confección

MAQUINA DE PREMOLDEAR
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	Se utiliza para moldear las tazas de los corpiños




Especificación 

El premoldeado se puede realizar antes o después de la confección del corpiño.

Para poder hacerlo antes de la confección la producción debe estar muy bien planificada, ya que después del corte deberán ir las tazas solamente a premoldear, para luego volver a unir todas las piezas para confeccionar. También debe tomarse en cuente la profundidad del premoldeado ya que puede volver un poco la tela por el manipuleo en la confección.

	Premoldeado – parámetros

	Temperatura 
	140°C – 180°c

	Tiempo 
	9” a 11”

	Presión
	4cm a 9 cm


Aplicaciones 

Para lograr un buen premoldeado deben hacerse múltiples pruebas, desde la elección del tejido y la moldearía, pasando por la temperatura, el tiempo y la profundidad.

Distintos moldes donde se muestran formas de trabajar y precisar de alguna manera el premoldeado.

	Modelo :    15681/265
	 Prenda confeccionada

	Talle
	Diámetro
	Profundidad
	Distancia

	80
	8cm
	3cm
	1cm

	85
	8cm
	3,5cm
	1cm

	90
	9cm
	4cm
	1cm

	95
	9cm
	4,5cm
	1cm

	100
	10cm
	5cm
	1cm

	105
	10cm
	5,5cm
	1cm
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