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Unidad tedrica N° 3 Tecnologia en la seccién de corte

Teniendo en cuenta los aspectos antes mencionados, tendremos solamente cuatro
posibilidades de combinacion.

Género Diseno del producto
simétrico simétrico

simétrico asimétrico
asimétrico simétrico

asimétrico asimétrico

Confeccion del marcador

Dentro de estas restricciones, los marcadores se pueden confeccionar segun una variada
modalidad de combinaciones

Vello hacia un lado

Se podra confeccionaron marcador colocando en un sentido de direccidn todos los patrones
de piezas de todas las tallas que se van a cortar este procedimiento de confeccion de
marcador se conoce con el nombre de vello hacia un lado o nap-one-way a y se designara
como N/O/W .

Esta modalidad tendra por resultado un producto con la mas elevada calidad posible(
comparativamente)., pero, también usara la mayor cantidad de género. Segun el producto, la
eficacia del marcador tendra una utilizacion promedio aproximado al 77-79% . (Tizada N 1)

Vello hacia cualquier lado

Dentro de las restricciones del género y del disefio del producto se podra confeccionar un
marcador colocando los patrones de todas las tallas en el marcador sin orientacién particular
en lo que respecta a sentido de direccion de vello. Este procedimiento de confeccion de
marcador se conoce como de vello hacia cualquier lado o nap-either-way, y quedara
designado como N/E/W.

Esta modalidad tendra por resultado un producto de menor calidad, pero empleara la menor
cantidad de género. Segun el producto, la eficacia del marcador se aproximara a un promedio
del 81-85%.(Tizada N 2)

Vello hacia arriba y hacia abajo

Dentro de las restricciones del género, estilo y uso final del producto, se podra confeccionar
un marcador colocando todo los patrones de un tamafo en un sentido de direccién
(refiriéndose al vello) y todos los patrones de otro tamano se colocaran en la misma direccién
opuesta. Todas las piezas de las mismas tallas deben colocarse en el mismo sentido de
direccion. Este procedimiento de confeccién de marcador se conoce como vello hacia arriba
y hacia abajo o nap-up-and-down y quedara designado como N/U/D.

Esta modalidad tendra por resultado la mayor cantidad (relativamente) en aquellas tallas en el
que el velo corra en sentido correcto y la menor calidad para aquellas tallas en que el velo
corra en sentido opuesto. También utilizara menor material que un marcador N/O/W pero no
abordara tanto material como lo haria un marcador N/E/W. La eficacia de un marcador N/U/D
se aproximara a un promedio de el 80-83%.(Tizada N 3)
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Vello hacia un lado
tizado N 1
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Vello hacia cualquier lado

Tizada n 2 /
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Vello hacia arriba y hacia abajo
Tizadan 3
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Marcadores abiertos, cerrados, cuadriculado y sin cuadricular

Hay varios métodos empiricos que deben observarse a fin de llevar al maximo rendimiento
del material

e Cuanto mas ancho sea el material, mejor sera el rendimiento.

e Cuanto mayor sea el numero de piezas que pueden entrelazarse, mejor sera el
rendimiento.

e Cuanto mayor sea el numero de tamafos diferentes, mejor sera el rendimiento.
(Comparar las tizadas de la seccion N 5-6-7-8 con su contrapartidas n 1-2-3.)

e Cuanto menor sea el numero de secciones, mas corto sera el marcador. Por lo tanto si
confeccionados un marcador utilizando solamente la mitad de las piezas de los
patrones (marcador cerrados) sobre materiales tubulares, doblados, o que pueden
tenderse cara a cara, el marcador dara por resultado un rendimiento mas pobre que
de haberse utilizado todas las piezas de patron (marcador abierto).

Un marcador que emplea la mitad de los patrones se denomina un marcador cerrado.
Un marcador que emplee todos los patrones se denominara un marcador abierto.

Un marcador abierto puede desarrollarse sobre géneros abierto o sea el ancho completo.

Tizada N 4
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Tizada N 5
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Tizada N 7

Tizada N 8
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Tendido o extendido del género

Resultaba virtualmente imposible discutir la forma de obtener el maximo de rendimiento de un

Tecnologia en la seccién de corte

marcador sin tener en consideracion también el método que se empleara para atender el
género con el cual se fabricara al producto. Existen restricciones sobre el método de tendido
gue marchan paralelos con los que afecta el método de confeccién del marcado.

Simetria y asimetria

Si el género es asimétrico,
entonces habra que
extenderlo con el vello o el
disefio de superficie
corriendo hacia un sentido
de direccidon solamente.
Esto se denomina velo en
la misma direccién o nap-
one-way. N/O/W. Ver
ilustracion 5y 6

Si el género es simétrico se
puede extender con el velo
o el disefo de la superficie
corriendo en direcciones
opuestas. Esto se
denomina vello hacia
arriba y hacia abajo o
nap- up- and-down N/ U/D.
Ver ilustracion 7 y 8

La funcion del tendido debe

dirigirse ademas hacia
otro factor; el sentido de
direccion del vello del
género. Este factor es el
sentido de direccion del
lado de la cara del género.
Un el material puede
entenderse con la cara del
género en un sentido de
direccion, bien hacia arriba
o hacia abajo, o como en el
caso de géneros largo velo,
con cara hacia abajo.
Cuando los géneros se

lustracién No. 5: Disefio asimétrico/Género asimetrico

‘Tendido en face one way-nap one way {cara en un sentide, vello en un

sentido) (F/QO/W-N/Q/W)

Este método de tendido es el segundo en oidea de cosio.

C.ura‘
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Vello»

Vello»
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Vellow

Hustraclén No. 8: Disefio simétrico/Género asimétrico
Tendido en {ace-nap one way {cara-vello en un sentido) (F/F-N7O/W).

El método de iendido mas costoso,

Cara¥
STTEITETTTTTT Cars A
Cara¥
VYT IYYITIIVITIITVINTY Cara A

Velloy»
Velio
" Vellopw

Yella =

pendhime orden de costes.
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1::3::33333553353}:533-_\3:3” Carah
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Uustracion No. 7: Disefio asimétrico/Género simétrico

Hacer el kendido face one way-nap up & down (cara en un sentido, vello
hacia'arriba y hacia abajo) (F/O/W-N/U/D). El méodo de tendido en ¢l

= Vello

»Vello

L Vello

= vello
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- - __-j
entienden con la cara con llustracion No. 7: Disefio asimétrico/Género simétrico
sentido de direccién, (bien :m el.ttc:dido face one way-nap up & down (cara en un sentido, vello

. . acia‘arriba y hacia abajo) (F/O/W-N/U/D). El método de i
con la cara hacia abajo o pentltimo oudes de cons ) El método de tendido en «f
hacia arriba), lo can A
denominamos cara en un A1 1L L AN N Aty > velle
sentido o face-one-way. CaraA »Vello

I IGIIIIPVIDVY

AAALALALAL LA AN 1 CaraA <«Vello
También podemos tender el
CLLLLLLLLIR L LU O 2 LLLLLLLLL CaraA » Vello

geénero de manera que en
lado de la cara de una capa
que de opuesto al lado de la

capa de la capa siguiente; .
asi queda el lado posterior llustracién No. 8: Disefio simétrico/Género simétrico Y |

.o Tendido face 0 face-nap up & down (cara contra cara-vello hacia atriba
S i;i I(;an pspsulg lslil:: natlelaegoen hacia abajo). El método de tendida menos costoso. ’

F/O/W.

opuesto de la cara y oY <Vello
precedente. ( de ilustracién TT7 T TTorTrTrrI72TTTI T CamA R
6 y 8. ) cuando los géneros

se extienden de esta Gara Y <Vello

. 7772777777
manera se denominan (E : F L7777 rrrryrmr
tendido cara a cara o face- CaraA »vello

to -face.F/F.

Un tendido de género N/O/W tendra por resultado la mayor calidad ( comparativamente ) pero
requerira Damaso mano de obra( gastos) mientras que un tendido N/U/D tendran menor
calidad ( en forma comparativa ) y que él era menor gasto en mano de obra.

Para efectuar el tendido en la modalidad N/O/W la capa debe comenzar desde el mismo
extremo de la mesa. Esto requiere que un operario pase la longitud del tendido, bien sea
tirando del género o si se emplea una maquina, que esta traslade el rollo sin tender el
género.

Por contraste, cuando se tiene un género de la modalidad N/U/D, la capa puede comenzar
desde cualquier extremo de la mesa, por lo tanto el género puede tenderse en ambos pases a
todo el largo de la mesa. De esta forma se requiere menos tiempo, menos gasto, pero
también es menor la calidad.

Una comparacion de costos entre la modalidad de tendido N/U/D y N/O/W puede
generalizarse de la siguiente forma: al tender un numero dado de capas, la modalidad N/U/D
puede extenderse en la mitad del tiempo que tomaria el tender el mismo género en la
modalidad N/O/W.
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Esta discusion se resume en la ilustracion 9 de la cual se exponen las cuatro posibilidades
existentes en género y disefio incluyendo las modalidades de la confeccién de marcadores y
tendido, en orden ascendente en cuanto a nivel de calidad y gastos. Esta ilustracion puede
utilizarse como una guia para ayudar a obtener el aprovechamiento maximo del género con el

gasto minimo de mano de obra.

llustracién 9: Posibilidades de Disefio & Género

Género Disefio de Produc, Marcador Modalidad del tendido
Sl.mélnoo Sil‘m‘.'trico N/E/W FsF-N/U/D

Slr_nélnm Asimétrico N/E/W F/O0/W-N/U/D
Alfméu'!co Simétrico N/O/We F/F-N/O/W
Asimétrico Asimétrico N/O/We F/O/W-N/O/W

*Segnin ¢l nivel de calidad que se desee en el producto final, habri ahorro de material si el
marcador se confecciond segtin la modalidad N/U/D. :
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