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Recepcién de las materias primas

Las fabricas, se las reciben las telas que provienen de las bases comerciales o
directamente de las fabricas textiles, de acuerdo con los contratos concertados y programa de
produccion.

La que le llega la fabrica de confecciones en envases suaves, contenedores, en
envases de mi rigidos, en patas, en envases duros con encaja, con los documentos
correspondientes.

La descarga de las que las recibidas y de otros materiales efectua con la ayuda de
diferentes transportadores: de cintas de accion continua de rodillos, estantes transportadores,
y también, carretillas y montacargas eléctricos.

El envio del tejido hacia lugares almacenajes, desempaquetado y medicion y el envio
hacer caso de corte, se lleva a cabo también con la ayuda de diferentes mes de transportes y
elevacion ya sea estacionarios o0 moviles.

Durante la descarga, el obrero que recibe el envio, revisa cuidadosamente cada pieza
y articulo de tejido, en correspondencia con la documentacién. Para ordenar el control, a cada
pieza de tela se le coloca un numero de orden.

Durante la recepcion se contrae a la cantidad y calidad de tejido.

La caida de tejido se controla en una maquina de seleccion de piezas que tiene un
dispositivo especial para extender las telas dobladas al la mitad a todo lo largo de la pieza. La
tela se pasa por la pantalla de la maquina. La velocidad vinieran minima del paso de la tela
por la maquina es de 18 minutos y la maxima es de 25 minutos. En el tiempo de revision, el
tejido, en la maquina, se ilumina con una lampara de luz fria.

El objetivo de la revision es establecer cuales son los defectos textiles, las manchas, y
los lugares mas estrechos, la diferencia de tonalidad de los bordes del tejido en comparacién
con el centro, la de coloracion a lo largo de la pieza y otros defectos, que influyen en el
aspecto exterior de la prenda.

En el lugar de ubicacion de los defectos, sobre el borde de la tela se coloca un hilo
coloreado y se le diere una tira para sefalar los defectos.

La tela se mide en el ancho y largo, cuando ocurre un estrechamiento brusco el ancho
de la pieza, se marca la longitud del tramo en cuestion. Los resultados de las mediciones se
escriben en un certificado de identificacién la pieza, senalando el nombre del defecto textiles
encontrado. Asimismo se compara la medida real y la medida declarada por el proveedor.

Antiguamente esta tarea de comprobacion de longitud y de ancho , se realizaba en las
mesas de medicién hoy existen los métodos sin contacto para medir la longitud del tejido,
esto aumenta la exactitud de la medicién hasta un 0,06%, y £ 0,5% en las mesas comunes de
medicion, esto se debe a la disminucion de la traccidn de los tejidos. La exactitud de la
medicion de la longitud se garantiza, porque la de la pasas intencion a través del dispositivo
contador . De aqui que el control de calidad y la medicién de la longitud y el ancho del tejido,
se efectuan al unisono, en la maquina seleccionado una en esta maquina durante la
determinacién de la calidad, se mire automaticamente al mismo tiempo la longitud de la ancho
del tejido, y se imprimen los datos de medicion en una cinta de papel.

En la maquina se puede seleccionar tejidos en rosados, en forma de libro, unitarios o
doblados en dos; ya que la maquina posee los mecanismos especiales para desarrollar y
desplegar el tejido, y también lo fria para alumbrar el tejido que pasa por la pizarra de
observacion.
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Para observar el tejido nuevamente la maquina posee un mecanismo reversible sin
alterar el registro de la medicion final.

La tarea de control de la tela se realiza para determinar las coincidencias o
desacuerdos entre lo comprado al proveedor y lo entregado por el mismo, en caso necesario
presentar las demandas y también:

- Determinar los defectos textiles que influyen en la calidad del corte,

- Da la posibilidad de calcular correctamente las piezas de tela para el tendido
- La correcta determinacion de la ancho que favorece la mejor utilizacion de la
superficie util de la tela.

Revisadora y medidora de tejidos plegable
Se caracteriza por ser simple y muy

econdémica. También posee un variador de
velocidad y un medidor mecanico. La mesa
alcanza unas dimensiones de hasta 2 metros. Y
esta dotada de mando a distancia.

La maquina revisadora y medidora
de tejidos de la Serie Compact de
Cibermatic esta especialmente
disefiada para trocear y medir con gran
comodidad, velocidad y precision. Esta
maquina esta dotada de variador de
velocidad, medidor electrénico con
preseleccion, retroceso y cortador.
Como opciones existe la impresora de
etiquetas, la conexion a ordenador vy la
pantalla de revision por transparencia.
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La revisadora y medidora de tejidos
de la serie Classic modelo 300 de
Cibermatic es una maquina de mediano
formato y altas prestaciones para revisar
sobre superficie inclinada y medir con
gran precision. Dispone de variador de
velocidad, control electronico de tension,
preseleccion de metraje, retroceso, guia
orillos automatico, cuadro de mandos
con pantalla tactil, iluminacion superior e
inferior para revisién por transparencia.

Su utilizacion esta prevista para revisar y
medir tejido de forma clasica, pero
contando con elementos de elevada
sofisticaciéon como el control de tension.

Dota de alta precision del medidor en
todo tipo de articulos incluido el punt

La maquina revisadora y medidora de tejidos de la Serie Modular de Cibermatic es una maquina profesional
de altas prestaciones, con pantalla de revisién por transparencia. Puede equipar alimentador con control de
tension electronico para tejidos elasticos. Dispone de mesa plan que puede equipar alimentador y cinta
transportadora con control de tension electronico para tejidos elasticos. La Cibermatic Modular con tarima para
revisador puede instalarse un tractor para grandes bobinas de hasta 1 metro de diametro.

La maquina revisadora y medidora de tejidos de la Serie Modular de Cibermatic es una maquina profesional de
altas prestaciones, con pantalla de revision por transparencia. Puede equipar alimentador con control de tension
electrénico para tejidos elasticos. Dispone de mesa plan que puede equipar alimentador y cinta transportadora
con control de tensién electrénico para tejidos elasticos. La Cibermatic Modular con tarima para revisador puede
instalarse un tractor para grandes bobinas de hasta 1 metro de diametro.
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La maquina revisadora y
enrolladora de Sistemas
Industriales Dypimax
incorpora mesa abatible.
El modelo esta
especialmente disefiado
para facilitar la revision de
los diferentes tejidos, con
la propiedad de poder
variar la inclinacion de la
mesa de inspeccion
desde el plazo horizontal
hasta el plano vertical.

La presentacion y
alineacién de los orillos
se realiza de forma
totalmente automatica
gracias al carro centrador
y enrollador.

La Venus 2000 es una
maquina especialmente
disefiada por Dypimax
para el control de calidad
de los tejidos, ya sean de
punto o decoracion.

La maquina realiza tres
procesos que son la zona
de inspeccion del tejido,
la zona de enrollado y la
zona de empaquetado.

Recepcién y almacenamiento de materias primas
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Se trata de una maquina
enrolladora, cortadora y
embaladora de robusta
construccion, que permite
trabajar con anchos de
tejidos desde 1,8 hasta
3,2 my realizar rollos de
hasta 0,4 m de diametro.
Realiza el pasaje del
tejido desde la zona de
desenrollado hasta la de
enrollado de forma
totalmente automatica.

a C.E.P.-180 de Dypimax
esta disefada
basicamente para la
limpieza de los tejidos
mediante cepillado,
aspiracion y
almacenamiento de los
hilos, el polvo y demas
elementos.

La alimentacién estandar
se realiza mediante
grandes rollos. Un equipo
electronico de
sincronismo de
velocidades entre los
distintos cilindros
motrices permite controlar
en todo momento y con
total precision la tensién y
dureza de enrollado mas
idénea del producto
durante el recorrido por la
maquina.

Incorpora médulo

limpiador del tejido, mediante distintos tipos de cepillos, dependiendo del tipo de tejido. Esta equipada con
instalacion de aspiracién de las particulas contaminantes y almacenamiento en el interior de sacos. Tiene
enrollador del tejido en grandes rollos mediante brazo tangencial, basculante neumaticamente.
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Determinacion de los defectos de las materias primas

En algunos paises se han implementado normas de clasificacion de defectos con sus
respectivas escalas de valoracion y su correspondiente bonificaciones.

El objetivo fundamental es el tomar conciencia de la influencia de los defectos sobre
los costos del producto terminado. Lo que se pretende es ademas evitar el distanciamiento
entre los textiles y los confeccionistas, distanciamiento basado en los temores de reclamos
por mercaderia defectuosa.

Aqui se pretende definir los defectos visibles y no visibles que se encuentran en los tejidos,
establecer un estado, fijar sus tolerancias y evaluar los perjuicios que entrafian.

En este estudio se pretende clasificar los distintos defectos para lo cual se debe:

-definir los defectos visibles y no visibles que se encuentran en los tejidos.
-Establecer una lista de los mismo.

-fijar sus tolerancias

-evaluar los perjuicios que entraian.

Defectos visibles a considerar

-dibujo

-colorido

-peso por m?

-acabado

-longitud

-ancho

-asimetria el dibujo sobre los de semianchos
-presentacion de piezas

-rayados en urdimbre

-falta de hilo ocurrido en urdimbre
-hilo grueso en urdimbre

-hilo tirante en urdimbre

-hilo urdimbre dobles

-barrados en trama

-hilo grueso en trama

-hilo tirante en trama

-falta de hilo en trama

-hilo doble en trama

-irregularidad de cuadros
-diferencia de tension de los orillos
-variaciones de colorido en urdimbre
-variaciones de colorido en trama
-manchas de colorido

-desviacion angular

-sinuosidad el urdimbre
-sinuosidad en trama

-pliegues
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-nudos en urdimbre y trama
-zurcidos defectuosos
-desgarraduras, cortes, agujeros
-manchas

-olor desagradable

-impurezas

-piezas partidas en varias partes

Defectos no visibles

-estabilidad de el colorido a la luz

-estabilidad del colorido al sudor

-estabilidad del colorido a la limpieza en seco

-estabilidad colorido la limpieza en humedo

-estabilidad del colorido al frote

-resistencia la traccion

-estabilidad del colorido al planchado

-resistencia a la abrasién

-encogimiento en urdimbre y trama

-deslizamiento del tejido en las costuras

-olor desagradable aparecido en el transcurso de la fabricacion
-defectos representacion aparecidos en la conser, vaporizar, planchar o usar
-defectos de impermeabilizaciéon

-composicion de materia textil

-ligamento del tejido

-densidad

-numero de hilos

-torsién de los hilos

-aprestos o tratamientos diferentes a los pactados

Defectos visibles en los tejidos

Se entiende por defectos visibles en los tejidos todos aquellos defectos que se
descubran a simple vista y con la ciudad de instrumentos de uso corriente.

1- Fines

El estudio de los defectos visibles en los tejidos tienen por finalidad:
-definir los defectos visibles que se encuentran los tejidos y listarlos.
-fijarlas tolerancias.
-evaluar los danos que ello provoca en las industrias del vestido, para permitir
iniciar con los proveedores las discusiones utiles sobre los métodos a eliminar los
defectos y fijar una metodologia de bonificaciones para los defectos que no
pudiesen ser eliminados .

2- Limites

El estudio se ha limitado a definir los efectos no tomando en consideracion las razones
técnicas que explican la presencia de tales defectos.

El estudio se aplica a todos los tejidos destinados a prendas exteriores con exclusion de los
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tejidos para forro y ropa interior.
El método se refiere a los efectos reconocidos como tales por el confeccionista y el
proveedor, ya se amigablemente después de arbitraje.

3- Método
Identificacion del defecto.
Metro de examen y medidas.
Toreras de que la industria el vestido puede admitir para cada defecto.

4-Normas

Pueden ser como muestras tipo: la muestra de referencia, el retraso o pieza tipo que el
proveedor indique como base de referencia para el dibujo, el colorido y el acabado.

El confeccionista adquiere el derecho a devolucion de la pieza, cuando uno mas defecto
de la misma exigen una bonificacion total en cm superior al 5% de la longitud total de la pieza.

El proveedor debe ensefiar por medio de " sefiales " en la orilla, los defectos como:
rasgaduras, barrados, etc.. En caso contrario, la bonificacion prevista sera incrementada en un
50%.

Las bonificaciones previstas por el estudio pueden cambiar segun el pais, en funcion de
la incidencia del costo de mano de obra y asimismo pueden variar con el tiempo segun el indice
de salarios.
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