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Unidad Practica N° 3 JEANS WEAR

Procesos para prenda terminada

En lavado industrial del denim comenzo con procesos que consistian en combinar el denim,
el agua y la piedra pdmez. Hoy con la ayuda de la maquinaria y el avance tecnolégico, lo
industrial se ha transformado en un proceso mas complejo y elaborado. De esta manera
terminaciones o acabados diferenciados, otorga al denim capacidad de transformarse
continuamente permitiéndole mantenerse vigente a través de los afos.

Con las mayores exigencias de calidad y el advenimiento de las enzimas se hizo necesario
tecnificar los procesos y cambio el concepto de " lavado" (eliminar la suciedad) por el de "
procesado".

Este " procesado" de las prendas y desconfie de la siguientes caracteristicas.

-Confortabilidad

-caracteristicas de prenda usada
-tela blanda

-mucha caida

-informalidad

El procesamiento de prendas debe ser dividido en tres etapas fundamentales:
-preparacion
-procesamiento especifico
-terminacion o acabado

Preparacion:

El objetivo principal es la eliminacion total de los productos de encolado. El encolado, como
sabemos, tiene por objeto proteger al hilo de urdido durante el proceso de tejiduria. Si
queremos trabajar sobre el hilo con procesos abrasivos para lograr efectos determinados, es
imprescindible eliminar esta vaina protectora.

Los agentes utilizados pueden ser:

-almidones de distintos origenes: papas, maiz, mandioca) tesla o modificados; y CMC; CMAy
poliacrilatos en diferentes proporciones.

Por ser el almidon el componente de mayor participacion en la formula ( 70-80%) es
fundamental y necesario un tratamiento de desencolado con alfa-Amilaza, desdoblando el
almidon en productos totalmente solubles y el imaginables por un enjuague con agua a 50-60
°C. El resto de los encolantes que acompafian a la almidon se eliminan conjuntamente en el
proceso de enjuague, en esas condiciones por ser totalmente soluble.

Férmula tipica para este proceso
-Alfa-Amilaza
-humectante no irénico
-cloruro de sodio
-PH rigurosamente controlado
-temperatura rigurosamente controlada
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-relacion de bafo ( Kg/Lts)

Por ser de dificil evaluacion los resultados de este proceso en las telas de denim, se deberan
tomar todos los recaudos para lograr resultados efectivos.

El test con solucién de iodo, a nivel productivo no es confiable, ya que el color de los hilos de
urdimbre, enmascarar la reaccion.

Debemos seleccionar cuidadosamente la encima utilizar (alfa-Amilaza y aplicarla segun las
indicaciones especificadas. No todas se emplean al igual PH y temperatura, factores
fundamentales para lograr la maxima actividad enzimatica.

Si hablamos de enzimas termosestables, debemos tener en cuenta que deben ser aplicadas
a una temperatura en no menor a 90 °C, no siempre recomendado para tratamientos de
prendas.

El agregado de un humectante no- iénico para mejorar la tensién superficial y acelerar el
mojado de la tela, el cloruro de sodio y una correcta relacién de dano( Kg/Lts) aseguran un
tratamiento 6ptimo, donde los circulantes resultaran eliminados en forma total.

A partir de este punto tendremos las prendas preparadas para el paso siguiente.

Procesamiento especifico

Lo que buscamos con este tratamiento de simular el envejecimiento prematuro de las
prendas y por medio de acciones fisicas y quimicas, provocando desgaste superficial,
fundamentalmente sobre los hilos de la urdimbre, provocando la aparicién de zonas blancas
del centro de hilo en distintos grados. La trama de la tela, participa muy poco en este
proceso. Este efecto se puede lograr por dos métodos distintos:

Tratamiento con piedra pdmez ( Stonewashed)

Un proceso de acabamiento que da a ropa un aspecto apenado o desgastado gastado, mientras
que al mismo tiempo proporciona suavidad magnifica. La ropa se cae junto con las piedras
(generalmente piedras de piedra pémez de la lava del volcan) en arandelas grandes. La ropa
entra en el contacto con las piedras, que a través de la abrasion quitan el tinte de la tela. Este
proceso se aplica generalmente a la ropa afil-tefida del dril de algodén tal como pantalones
vaqueros, pero se puede utilizar para las varias fabricaciones para agregar suavidad.

Diversos tamanos de piedras pueden ser utilizados, y la longitud del tiempo o de intensidad que
se lava se puede variar para alcanzar diversos efectos.

Se debera cuidar la calidad, tamafio y cantidad de piedras a utilizar en relacion a los kilos de
prendas a procesar.

La tendencia actual es lograr maximos efectos sin provocar roturas. Tiempo atras la relacion usual
era 1:4 (Kg/Lts), con tiempos de procesos de hasta 3 horas. Hoy en dia, tanto la cantidad de
piedra, tiempo se redujeron en un 50%.

Es comun observar pequefias roturas en las prendas que a priori se imputan a la telas
suponiendo que durante el procesamiento, se produjeron las mismas por la eliminacion de nudos,
algodonados y otras frases textiles.
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Un estudio realizado tal efecto demostré que estos defectos permanecieron inalterables aun
cuando la tela lleg6 a importe entregado destruccion.

En estos casos en necesario analizar la calidad de la piedra pdmez y que como encontrar
trozos de rocas incluidos en una aparente piedra pomez.
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Superficie de la piedra pomez

Pometina es silice natural, amorfa, inerte, insoluble, ignifuga, fisiolégicamente inocua, y no
produce irritacion cutanea.

Es el producto ideal para tratamientos textiles "Stone Washed" con amplias ventajas
comparativas con respecto a las arcillas expandidas.

Es un producto perfectamente compatible con cualquier enzima, ya sean acidas o
neutras.

Insustituible para procesos "Destroyer" y "Laser"

Con el objeto de obtener el resultado adecuado al menor costo, actualmente
disponemosde los siguientes calibres:

15-25 / 25-30 recomendado para telas de 9/10 onzas para acabados Stone,

SuperStone o Destroyer suave.

30-50 recomendado para telas de 13/14 onzas para acabasos Stone, SuperStone o
Destroyer.

50-60 recomendado para telas de 14 onzas para acabados fuertes .

Pero estamos preparados para responder rapidamente a las requisitorias de otros
calibres.

Pometina ha logrado la calidad CC (Cero Contaminacion)

El producto se entrega en bolsas de 60 dm® aproximadamente, lo que facilita el calculo
de insumos y de consumo por lavado.
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Es un producto perfectamente compatible con cualquier enzima, ya sean acidas o neutras.

Ecolite por sus caracteristicas abrasivas y sus pequefios granulos, no dana las prendas
y produce un desgaste perfecto.

Ideal para telas de bajo onzaje (Camiseria), para acabados Stone, SuperStone o
Destroyer suave.

Ahorra el mantenimiento de sus maquinas, ya que reduce considerablemente el
desgaste y las roturas mas comunes.

Permite usar una sola maquina para el proceso de lavado y lavado final, sin necesidad
de traspasos porque el agua y el producto son de facil evacuacion.

Ahorra tiempo, la duracién del proceso total segun el acabado final que se le quiera dar
a la prenda demanda un promedio de solo 20 a 60 minutos.

Ocupa un espacio muy reducido en la maquina, lo que permite aprovechar el resto del
volumen de la misma, colocando mayor cantidad de prendas por cada lavado. Hasta un 30%
de ahorro de costos!

Lavado con enzimas

Estas enzimas, que son como levadura, se usan para que fisicamente eliminen la celulosa
del algoddn. Puesto que el color del denim esta en el exterior del hilo, el lavado de enzima
celulosa reduce el azul afil. Cuando se alcanza el color deseado, se cambia el nivel alcalino
del agua o se calienta el agua para detener la accion de las enzimas. Luego viene un ciclo de
enjuague y suavizado. Este proceso es mas ecoldgicamente positivo que el lavado con
pomez, porque no usa piedras provenientes de practicas mineras que dafan la capa fértil del
suelo.
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Lavado a la piedra con enzimas

El lavado la piedra que observamos hoy, evidentemente, es diferente a lusos principios. Los
comienzos, consistiere en agitar la prenda con piedra pémez cualquier otro abrasivo. Por
aquellos tiempos, la tersura y acabado de la prenda, no tenia gran importancia. Actualmente
los acabados y tersura deben ser aquellos que exigen los fabricantes traduciendo las
exigencias de su clientela, que cada dia es mayor.

El tratamiento de encimaticos realizada con encima de celulosa en combinacion con la
piedra pomez, permite conseguir un aspecto del dejaste y de colorido. Las prendas, ceden
seguir un proceso de lavado y de se ha prestado previo al lavado con piedra el cual se
realiza en forma éptima con encima de Camila la que reduce considerablemente el apresto a
una maltosa que es soluble en agua y facilmente desechable.

La utilizacion de enzimas tiene la ventaja de una fina terminacion sin que se produzca una
excesiva abrasion en bolsillos, cinturas, etc.. Las enzimas pueden adquirirse en forma
neutra, acida estables.

Aqui también entonces, interviene la calidad de la piedra pémez que se adquiere por no
debera tener productos extrafios que reaccion con las enzimas utilizadas.

LAVADO AL RIO (river washing):

Este proceso usa una combinacion de piedras pdmez y enzimas de celulosa que da al denim
una apariencia de usado. Para el primer ciclo se carga la lavadora sélo con piedras y la tela.
En el segundo lavado se introducen las enzimas en combinaciéon con las piedras, y se les
hace agitarse hasta que la tela adquiere una apariencia natural de usada. El uso mas popular
del denim lavado de este modo es en la confeccion de jeans.

Tratamiento de los jeans con una resina, y horneado para que los productos quimicos se
unan a las fibras para agregar color, firmeza, y hacer permanentes los dobleces.

Hilvanado a mano de ajustes y solapas para que algunas areas se destifian menos en el
lavado (los hilvanes se quitan antes de vender los jeans).

Tela

rinse denim (denim de enjuague):
Tela cruda para la que no hay un proceso de lavado especifico y que es, simplemente,
enjuagada antes de enviarla a la tienda. Produce los jeans mas resistentes.

Silicone washed

La silicona es el compuesto quimico mas eficaz y mas ampliamente utilizado para ablandar
que proporciona una superficie uniforme de la tela y ablanda la tela o la ropa. Este método de
lavado proporciona suavidad magnifica, durabilidad, resistencia del pliegue, y suavidad.
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